ELECTRODO REVESTIDO (SMAW

Lincoln® 7018 A

AWS E7018 H8 « Acero dulce, bajo hidrégeno

Cumplimientos Caracteristicas principales

AWS A5.1/A5.1M: 2004 E7018 H8 » Soldadura de polaridad CA

ASME SFA-A5.1: E7018 H8 N . : ltai L ;
CWB/CSA W48-06: E4918-H8 Operacion baja de voltaje de circuito abierto

» Salpicaduras minimas

Posiciones de soldadura » Capaz de re-encendidos en frio
Todas, excepto vertical descendente

Aplicaciones tipicas
» Fabricacion general P Secciones delgadas

» Soldaduras de unién
y salto

DIAMETROS / EMPAQUE

Diametro Longitud 1 1b (0.5 kg) tubo de plastico 5 Ib (2.3 kg) Tubo de plastico 50 Ib (22.7 kg)
pulgadas (mm) pulgadas 6 Ib (2.7 kg) Caja master 20 Ib (9.1 kg) Caja master Lata abre-facil
(mm)
3/32 (2.4) 14 (350) ED031714 ED032454 ED031732
1/8 (3.2) 14 (350) EDO031715 ED032455 ED031734
5/32 (4.0) 14 (350) ED031738

PROPIEDADES MECANICAS" : Segun requisitos de AWS A5.1/A5.1M: 2004

Resistencia a la CharpyenV

cedencia® Resistencia a la Elongacion J (ft-lbf)
MPa (ksi) tension MPa (ksi) % a-29 °C (-20 °F)
Requisitos - AWS E7018 H8 400 (58) min. 490 (70) min. 22 min. 27 (20) min.
Resultados tipicos® : Como se soldd 435-625 (63-80) 515-685 (75-90) 23-29 27-76 (20-56)

COMPOSICION DE DEPOSITO" : Segtin requisitos de AWS A5.1/A5.1M: 2004

Requisitos - AWS E7018 H8 0.15 Méax. 1.60 Max. 0.75Max. | 0.035Max. | 0.035Max. | 0.30 Max.
Resultados tipicos® 0.04-0.07 1.00-1.60 0.32-0.63 0.01-0.02 <0.01 0.01-0.03
% Mn + Ni Hidrégeno difusible
+ Cr + Mo + (mL/100 g metal de
\'} soldadura)
Requisitos - AWS E7018 H8 0.20 Max. 0.30 Max. 0.08 Max. 1.75 Max. 8.0 Max.
Resultados tipicos® 0.03-0.08 <0.01 0.02-0.05 1.00-1.40 2-4

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TiPICOS

Corriente (amps)

Polaridad® 3/32 pulgadas (2.4 mm) 1/8 pulgadas (3.2 mm) 5/32 pulgadas (4.0 mm)
AC 75-120 105-150 130-200
CD+ 70-115 100-140 120-185

MMetal depositado en la soldadura generalmente. ®Medido con 0.2% de compensacién. ©Ver el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la pagina 18. “La polaridad preferida se
enlista primero.
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expresa o impliciza garantia que pudiera derivarse de la informaczién o consejo, induyenda cualqmer garantia |m[:I|C|ta de comerciabilidad o zualquier
garantia de Idoneldad para unfin particular, de cualguler clliznte queds especiflcamente exclulda.

Lincaln Elzctric es un fabricantz responsable, gero la seleccicn y uso de productos especificos vendidos por el mismo estda dnicamentz dentro dzal
control de, y sigus siendo la Gnica responsabilidad dz=| cliente. varias variables mas alla del zonzrol de Lincoln Clectricafectan los resultados obtenidces al
aplicar estos tipns de métndos de fabricarion v requerimientos de servicio.

Sujeto a Cambio - Esta informacion es precisa a lo mejor dz nuestre conocimiento en el momento de |a impresion. Consulte www lincolnelectric.com
para obtener informacion actualizada.

THE LINCOLM ELECTRIC COMPARNY
2280 5t Clair Avenue » Cleveland, OH « 44117-1799« 1.5 A,
Phone: +1.216.481.8100 » wwew lincolnelec ric com

THE WELDING EXPERTS®

LINCOLN ELECT URASA DECV.
Blud. San Pedro £80. Desarrollo Industrial Mieleras » Torredn, E ah. L 27400 Mexico.
Phone: +52.871.729.0900 « www.Ilncolnelectric.com.rnx
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