
ELECTRODO REVESTIDO (SMAW) 

CATÁLOGO DE CONSUMIBLES PARA SOLDADURA ı 33 

Lincoln
®
 7018 AC 

AWS E7018 H8 • Acero dulce, bajo hidrógeno 
 

Cumplimientos 

AWS A5.1/A5.1M: 2004 
ASME SFA-A5.1: 
CWB/CSA W48-06: 

E7018 H8 
E7018 H8 
E4918-H8 

 
 

Posiciones de soldadura 

Todas, excepto vertical descendente 
 

 

Características principales 

� Soldadura de polaridad CA 

� Operación baja de voltaje de circuito abierto 

� Salpicaduras mínimas 

� Capaz de re-encendidos en frío 
 
 

Aplicaciones típicas 

� Fabricación general 

� Soldaduras de unión 
y salto 

 

� Secciones delgadas 

 
 
DIÁMETROS / EMPAQUE 

Diámetro  
pulgadas (mm) 

Longitud  
pulgadas 

(mm) 

1 lb (0.5 kg) tubo de plástico 
6 lb (2.7 kg) Caja master 

5 lb (2.3 kg) Tubo de plástico 
20 lb (9.1 kg) Caja master 

50 lb (22.7 kg) 
Lata abre-fácil 

3/32 (2.4) 
1/8 (3.2) 

5/32 (4.0) 

14 (350) 
14 (350) 
14 (350) 

ED031714 
ED031715 

ED032454 
ED032455 

ED031732 
ED031734 
ED031738 

PROPIEDADES MECÁNICAS(1)
 : Según requisitos de AWS A5.1/A5.1M: 2004 

 Resistencia a la 
cedencia(2)  
MPa (ksi) 

Resistencia a la 
tensión MPa (ksi) 

Elongación 
% 

Charpy en V 
J (ft•lbf) 

a -29 °C (-20 °F) 
Requisitos - AWS E7018 H8 400 (58) min. 490 (70) min. 22 min. 27 (20) min. 
Resultados típicos(3) : Como se soldó 435-625 (63-80) 515-685 (75-90) 23-29 27-76 (20-56) 

COMPOSICIÓN DE DEPÓSITO(1)
 : Según requisitos de AWS A5.1/A5.1M: 2004 

 % C % Mn % Si % P % S % Ni 

Requisitos - AWS E7018 H8 0.15 Máx. 1.60 Máx. 0.75 Máx. 0.035 Máx. 0.035 Máx. 0.30 Máx. 

Resultados típicos(3) 0.04-0.07 1.00-1.60 0.32-0.63 0.01-0.02 ≤ 0.01 0.01-0.03 

 % Cr % Mo % V 

% Mn + Ni 
+ Cr + Mo + 

V 

Hidrógeno difusible 
(mL/100 g metal de 

soldadura) 

Requisitos - AWS E7018 H8 0.20 Máx. 0.30 Máx. 0.08 Máx. 1.75 Máx. 8.0 Máx. 

Resultados típicos(3) 0.03-0.08 ≤ 0.01 0.02-0.05 1.00-1.40 2-4 

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TÍPICOS 

Polaridad(5) 3/32 pulgadas (2.4 mm) 
Corriente (amps) 

1/8 pulgadas (3.2 mm) 5/32 pulgadas (4.0 mm) 
AC 75-120 105-150 130-200 

CD+ 70-115 100-140 120-185 
(1)Metal depositado en la soldadura generalmente. (2)Medido con 0.2% de compensación. (3)Ver el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la página 18. (4)La polaridad preferida se 
enlista primero. 
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